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                                                                       Разрешение на применение 
                                                                       №_________ от _____________ г. 
                                                                       Выдано _____________________ 

                                                       
 Госгортехнадзором России 

 
 

ПАСПОРТ КОТЛА 
                             
  

Регистрационный № ____________ 
 

При передаче котла другому владельцу вместе с котлом передается настоя-
щий паспорт. 

1. Общие данные 
 
Наименование и адрес пред-
приятия изготовителя 

ООО  МПВФ “Энергетик” УКРАИНА 

Черкасская область, г.Монастырище 
Год изготовления  

Тип (модель) 
двухбарабанный, водотрубный с  

естественной циркуляцией 

Наименование и назначение 

котел паровой Е-1,0-0,9Р-3(Э) предназначен 

для выработки насыщенного пара для  

технологических и отопительных нужд 

Заводской номер  

Расчетный срок службы, лет 20 

Расчетный 
ресурс, ч 

котла 80000 
поверхности  
нагрева 80000 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2. Технические характеристики и параметры 
 

Расчетные виды топлива и их теплота 

сгорания, МДж/кг (ккал/кг) 

Уголь каменный Донец-
кий   ГР22,04 (5260)      

Ирша-Бородинский 15,67 
(3740) 

Растопочное топливо и его теплота сгорания, 

МДж/кг (ккал/кг) 
Древесина 

25,12 (6000) 
Расчетное давление, МПа (кгс/см2) 0,8 (8) 
Расчетная температура насыщенного пара, ºС 174,5 
Паропроизводительность, т/ч (кг/с) 1,0 (0,278) 
Поверхность  

нагрева 

парового котла, м² 

собственного котла 31,6 

экранная 4,1 

Объем, 

м³ 

Водяной при максимально 
допустимом уровне воды в 

барабане 
1,1 

Паровой при максимально 
допустимом уровне воды в 

барабане 
0,26 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
3. Данные о предохранительных клапанах (устройствах) 

 

Тип предохрани-

тельного  

клапана К
ол
ич
ес
тв
о 

Место 

установки 

Площадь 
сечения 
клапана, 
мм2 

Коэффи-
циент 
расхода 
пара 

или жид-
кости 

Давление начала от-
крытия и диапазон 
давлений начала от-
крытия, МПа 

(кгс/см2) 
1 2 3 4 5 6 

 № 775-1 2 Верхний   
барабан 314,0 0,702              1,05Рр 

       1,05Рр – 1,1Рр 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 
 



 
4. Данные об указателях уровня воды 

 
Тип указателя уровня воды Количество Место установки 

1 2 3 
Прямого действия 
Рамка указателя уровня воды 
№2-25 ТУ26-07-1487-88 с запор-
ным устройством 12Б2бк(V-2T)  
ТУ26-07-418-87 

 
2 

 
Верхний барабан 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
5. Данные об основной арматуре 

 

Наименова-
ние 

арматуры 
К
ол
ич
ес
тв
о 

ГОСТ 
или ТУ 
(марк.) 

У
сл

. п
ро
хо
д,

 м
м 

 

У
сл

. д
ав

ле
ни

е,
 

М
П
а 

(к
гс

/с
м2 ) 

  

      Рабочие         
    параметры 

Материал  
корпуса 

М
ес
то

 у
ст
ан
ов
ки

 

давле-
ние, 
МПа 

(кгс/см2) 

тем-
пера-
тура 
°С 

марка 
ГОСТ 
или 
ТУ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Вентиль  за-
порный  муф-

товый 

 
1 Арт.201 20 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Трубо-
провод 
пита-

тельный 

Вентиль  за-
порный  муф-

товый 

 
1 Арт.201 20 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Трубо-
провод 

обдувоч-
ный 
конв. 
пучка 

Вентиль  за-
порный  муф-

товый 

 
1 Арт.201 15 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Уровне-
мер- 

ная. ко-
лонка, 

Клапан запор-
ный фланце-

вый из ковкого 
чугуна 

 
2 Арт.215 32 

 
2,5 
(25) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Нижний 
коллек-
тор боко-
вых эк-
ранов 

Вентиль запор-
ный фланце-

вый из ковкого 
чугуна 

 
1 Арт.215  

50 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Барабан 
нижний 

Вентиль  за-
порный  флан-

цевый 
из ковкого чу-

гуна 

 
1 Арт.215 50 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Верхний 
ба- рабан 

Кран треххо-
довой 

натяжной  
муфтовый 

 
2 

ТУ-26-
07-1061-

84 
15 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

50-
174,5 

 
ЛЦ 40С 

17711- 
80 

Верхний 
ба- ра-

бан, тру-
бо- про-
вод питат 

Клапан обрат-
ный муфтовый 

 
1 

 
Арт.277 

 

20 
 

 
1,6 
(16) 

0,8 (8) 
 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Трубо-
провод 
пита 

тельный 
Устройство за-
порное  указа 
уровня.исп.2 

 
2 

ТУ-25-
07-418-87 20 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
 

174,5 

 
ЛЦ 40С 

 
17711- 

80 

Барабан 
верхний 

Вентиль  за-
порный 

муфтовый 

 
1 Арт.201  

20 

 
1,6 
(16) 

 
0,8 (8) 

 
174,5 

EN-GL-
250* 

EN 
1561 

Трубо-
провод 

подпари-
вания 

 
 



 
6. Данные об основной аппаратуре для измерения, управления, сигнализации, ре-

гулирования и автоматической защиты 
 

Наименование Количе-
ство Тип (марка) ГОСТ или ТУ 

1 2 3 4 
Комплект средств управ-
ления котлоагрегатами  

        
        1 

 
ШЭТ5901 

 
ТУ16-536.353-88 

Пост взрывозащищенный, 
сирена сигнальная  

        
        1 

 
ПВСС-412 

16-87ИМШБ- 
ТУ 425-132.007 

Тягонапоромер мембран-
ный показывающий  

      
       1 

 
ДГ05100 

 
ТУ25-02-1730-74 

 
Манометр  

         
       1 

 
ДМ05100-1,6 

 
ГОСТ2405-88 

 
Манометр 

        
       1 

 
ДМ05160-1,6 

 
ГОСТ2405-88 

Датчик  давления  пара        1     ДД-1,6  

Датчики  уровня        4  Электроды  

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 
 



 
7. Питательные и циркуляционные насосы 

 

Тип  
насоса 

Завод  
изготовитель 

К
ол
ич
ес
тв
о 

Максималь-
но допусти-
мая темпера-
тура воды на 
входе в пита-
тельный  
насос, °С 

Параметры 

Тип привода 
(паровой, 
электриче-
ский и т.д.) 

Номи-
нальная 
подача, 
м3/ч 

Напор насоса 
при номи-
нальной по-
даче, МПа 
(кгс/см2) 

1 2 3 4 5 6 7 
SV212 Lowara 1     120   1,6    1,05(10.5)  Электр. 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

                                       

 



8. Данные об основных элементах котла, изготовленных  из  листовой  стали 
 
 

Наименование обе-
чайки и днища бара-
банов или корпусов, 
обечайки (трубы) 

коллекторов, вклю-
чая пароохладители, 
трубные решетки, 
жаровые трубы 

К
ол

ич
ес

тв
о 

Размеры, мм Материал Данные о сварке Данные о термообработке 

ди
ам

ет
р 
вн

ут
р.

, 
мм

 

то
лщ

ин
а 
ст

ен
-

ки
, м

м 

дл
ин

на
 и
ли

 в
ы

-
со

та
 

ма
рк

а 
ст

ал
и 

ГО
С
Т 

ил
и 
ТУ

 

вид сварки электроды и сварочная проволока 
(тип, марка, ГОСТ или ТУ) 

ме
то

д 
ко

нт
ро

ля
 

бе
з 
ра

зр
уш

ен
ия

 

ви
д 
те

рм
оо

б-
ра

бо
тк

и 

те
мп

. т
ер

мо
об

-
ра

бо
тк

и,
 º 
С 

пр
од

ол
ж
ит

ел
ь-

но
ст

ь 
вы

де
рж

-
ки

, ч
 

сп
ос

об
 о
хл

аж
-

де
ни

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
Барабан верхний:              

обечайка 1 650 8 1460 09Г2С 5520-79 
Автоматическая под слоем 

флюса 

Сварочная проволока СВ-08 ГА 
ГОСТ2246-70 флюсАН-348А 

ГОСТ 9087-81 

100 % 
рад.     

кольцо люка 1 606 30 50 09Г2С 5520-79 УЗД-
100% Н

аг
р.

 
дл

я 
сн

ят
ия

 
ос

та
т.

 
на

пр
. 630-

650 0,75 
Естес 
на 

возд. 

крышка люка 1 612 10 65 09Г2С 5520-79 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4 
ГОСТ 9467-75 

Гидро
ро-
исп. 

    

днище 1 650 8 195 09Г2С 5520-79 Привар. к обечайке автом. свар-
кой под флюсом 

Св. проволока СВ-08 ГА 
ГОСТ2246-70 флюс АН-348А  100 % 

радио
дио-
ско-
пия 

    

Барабан нижний:             

днище  1 650 8 195 09Г2С 5520-79 Привар. к обечайке автом. свар-
кой под флюсом 

Сварочная проволока СВ-08 ГА 
ГОСТ2246-70 флюсАН-348А 

ГОСТ 9087-81 

    

обечайка 1 650 8 1460 09Г2С 5520-79 
Автоматическая под слоем 

флюса 

    

кольцо люка 1 606 30 50 09Г2С 5520-79 УЗД-
100% Н

аг
р.

 
дл

я 
сн

ят
ия

 
ос

та
т.

 
на

пр
. 630-

650 0,75 
Естес 
на 

возд. 
крышка люка 1 612 10 65 09Г2С 5520-79 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4       
Донышко с отвер-
стием 2 132 8 51 09Г2С 5520-79 Автоматическая под слоем 

флюса 
Св. проволока СВ-08 ГА 

ГОСТ2246-70 флюс АН-348А  
УЗД 
100%     

Донышко глухое 1 132 8 51 09Г2С 5520-79 Автоматическая под слоем 
флюса 

Св. проволока СВ-08 ГА 
ГОСТ2246-70 флюс АН-348А  

УЗД-
100% 

    
Донышко с отвер-
стием 1 132 8 51 09Г2С 5520-79     

Донышко с отвер-
стием 2 132 8 51 09Г2С 5520-79 Автоматическая под слоем 

флюса 
Св. проволока СВ-08 ГА 

ГОСТ2246-70 флюс АН-348А  
УЗД-
100%     

 
 
 
 
 



9. Данные об элементах  котла, изготовленных  из  труб 
 

 
Наименование обе-
чайки и днища бара-
банов или корпусов, 
обечайки (трубы) 

коллекторов, вклю-
чая пароохладители, 
трубные решетки, 
жаровые трубы 

К
ол

ич
ес

тв
о 

Размеры, мм Материал Данные о сварке Данные о термообработке 

ди
ам

ет
р 
на

-
ру

ж
н.

, м
м 

то
лщ

ин
а 
ст

ен
-

ки
, м

м 

дл
ин

на
  

ма
рк

а 
ст

ал
и 

ГО
С
Т 

ил
и 
ТУ

 

вид сварки электроды и сварочная проволока 
(тип, марка, ГОСТ или ТУ) 

ме
то

д 
ко

нт
ро

ля
 

бе
з 
ра

зр
уш

ен
ия

 

ви
д 
те

рм
оо

б-
ра

бо
тк

и 

те
мп

. т
ер

мо
об

-
ра

бо
тк

и,
 º 
С 

пр
од

ол
ж
ит

ел
ь-

но
ст

ь 
вы

де
рж

-
ки

, ч
 

сп
ос

об
 о
хл

аж
-

де
ни

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

Труба потолочно-
го экрана 11 51 3 1892 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  

Гидро
ро-
исп. 

    

Труба бокового 
экрана 34 51 3 1189-

1461 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  
Гидро
ро-
исп. 

    

Труба конвектив-
ного пучка 

15
2 51 3 865-

1412 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  
Гидро
ро-
исп. 

    

Труба перепуск-
ная 2 102 4 670 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  

Гидро
ро-
исп. 

    

Труба перепуск-
ная 2 102 4 435 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  

Гидро
ро-
исп. 

    

Труба продувки 
поперечного кол-

лектора 
2 38 2,5 843 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  

Гидро
ро-
исп. 

    

Коллектор верх-
ний бокового эк-

рана 
2 152 6 1738 10 1050-74 Привар.к барабану ручной 

электродуговой сваркой Элекр. типа Э-46 марка АНО-4 УЗД-
100%     

Коллектор попе-
речный 1 152 6 1270 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4  

Гидро
ро-
исп. 

    

Коллектор ниж-
ний бокового эк-

рана 
2 152 6 1738 10 1050-74 Привар.к барабану ручной 

электродуговой сваркой Элекр. типа Э-46 марка АНО-4 УЗД-
100%     

Колонка уровне-
мерная труба 1 76 3,5 306 10 1050-74 Ручная электродуговая Элекр. типа Э-46 марка АНО-4 Гид-

роисп     

 
 



10. Данные о штуцерах, крышках, плоских днищах, 
переходах, фланцах с крепежными деталями 

(болты, шпильки, гайки)  
 

Наименование Коли-
чество 

Размеры, мм, или  номер спе-
цификации 

Материал 

Марка стали ГОСТ или 
ТУ 

1 2 3 4 5 
Фланец ГОСТ 12810-80 2 50-10 09Г2С 5520-79 
Фланец ГОСТ 12810-80 2 32-10 09Г2С 5520-79 
Фланец 6 25-10 09Г2С 5520-79 
Патрубок  1 Дн=57; в=3,5; L=170 10 1050-74 
Труба 6 Дн=32; в=3; L=103-221 10 1050-74 
Бобышка  2 Дн=50; L=95 20 1050-74 
Труба 1 Дн=57; в=3,5; L=360 10 1050-74 
Труба 2 Дн=38; в=2,5; L=431 10 1050-74 
Штуцер-рубашка 1 Дн=51; в=3; L=75 10 1050-74 
Заглушка-эллипсная  5 115х101;  в=13 09Г2С 5520-79 
Бугель  5 102х70х37; в=8 09Г2С 5520-79 
Донышко плоское  с отв. 1 Дн=76; в=9 09Г2С 5520-79 
Донышко  плоское 1 Дн=76; в=10 09Г2С 5520-79 
Шпилька ГОСТ 22032-76 12 М20х70.46 25 1050-74 
Шпилька  5 М20х85 20 1050-74 
Бобышка  12 М20 L=45 20 1050-74 
Болт ГОСТ 7798-70 24 М12х45.58С 25 1050-74 
Болт ГОСТ 7798-70 16 М16х60.58С 25 1050-74 
Гайка ГОСТ 5915-70 24 М12.5 20 1050-74 
Гайка ГОСТ 5915-70 16 М16.5 20 1050-74 
     
     
     
     
     
     
     

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     



11.Результаты измерений корпусов котлов, барабанов, 
коллекторов, изготовленных из листовой стали или поковок 

 

Наименование  
элемента котла 

Номер 
формуля-

ра 

Номер 
сечения 

(через 1м 
длины) 

Наружный (внутренний диаметр) 

горизон-
тальный 

верти-
кальный 

(под углом 
90º) 

Овальность, % 

      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      



12. Заключение изготовителя 
  
            На основании проведенных проверок и испытаний удостоверяется  
      следующее: 

1.  Элементы котла и котел в сборе изготовлены согласно требованиям 
“Правил устройства и безопасной эксплуатации паровых и водогрейных  
котлов” и технической документации 

 
       __________________________________________________________________ 

(наименование стандартов, технических условий) 

2. Элементы котла или котел в сборе были подвергнуты проверке и         
       соответствуют указанным выше стандартам и технической документации. 

3. Элементы котла или котел в сборе были подвергнуты испытанию    
       пробным давлением              МПа  (кгс/см2).  

4. Трубные элементы котла были подвергнуты измерительному  
       контролю на отклонение от размеров и формы на  проходимость. 

5. Элементы котла или котел в сборе признаны годными для  
       работы с параметрами, указанными в настоящем паспорте. 
       ________________________________________________________ 
 
 
 
 
 
 
        Главный инженер предприятия                   Начальник отдела технического 
                                                                                  контроля 
 
        ___________________________                    ___________________________ 
             (фамилия, подпись, печать)                                    (фамилия, подпись) 

 
        “____”_________________200  г. 
 
            
            К паспорту приложены чертежи продольного и поперечного разрезов и  
       план котла с указанием основных размеров и расчет на прочность основных    
       элементов котла: барабана, коллекторов, труб поверхностей нагрева. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



13. Сведения о местонахождении котла 
 

Наименование 
предприятия 

Местонахождение котла           
(адрес владельца) Дата установки 

1 2 3 

   

 
 
 



14. Лицо, ответственное за исправное состояние и безопасную 
эксплуатацию котла 

 
Номер и дата  
приказа о на-
значении 

Должность, фамилия, 
имя, отчество 

Дата проверки знаний 
«Правил» Подпись 

1 2 3 4 

    

 
 



15. Сведения об установленной арматуре 
(при ремонте или реконструкции) 

 

Наименова-
ние 

Дата 
уста-
новки К

ол
. 

Усл. 
про-
ход, 
мм, 
тип, 
мар-
ка 

Усл. дав-
ление, 
МПа,  

(кгс/см2) 

Материал 

Место 
уста-
новки 

Подпись 
лица, 
ответст-
венного за 
исправное 
состояние 
и безоп. 
экспл. 

Марка 

ГОСТ 
или 
ТУ 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

         

 
 
 
 



16. Сведения о замене и ремонте элементов котла,  
работающих под давлением 

 

Дата и номер 
документа 

Сведения о ремонте и 
замене 

Подпись лица, 
ответственного 
за исправное со-
стояние и 

безопасную экс-
плуатацию 

1 2 3 

   

 
 
 
 



17. Чертежи помещения котельной (план и поперечный разрез, 
а при необходимости и продольный разрез) и удостоверение 
о качестве монтажа прилагаются к настоящему паспорту 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



18. Результаты освидетельствования 
 

Дата освиде-
тельствования 

Результаты освидетель-
ствования и подпись ли-
ца, проводившего освиде-

тельствование 

Разрешенное 
давление, 
МПа 

(кгс/см2) 

Срок 
следующего 

освидетельство-
вания 

1 2 3 4 

    

 
 
 
 



19. Регистрация 
  
                          Котел (автономный, пароперегреватель, экономайзер) 
           
               зарегистрирован за №___________ в ________________________   
                                                                                 (регистрирующий орган) 
                          В паспорте прошнуровано всего листов ______, в том числе 
               чертежей на __________ листах и отдельных документов ________ 
               листов согласно прилагаемой описи. 
 
 
 
 
 
                ________________________________________                ___________ 
                (должность, фамилия, имя, отчество лица, зарегистрировавшего объект)                                  (подпись) 

                   

 
  


